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Objetivos y/o competencias

1. Conocimiento basico de las diferentes formas de conformacion de materiales y su
incidencia en los aspectos econdmicos de la fabricacion (arranque de material, deformacion,
moldeo y soldadura.

2. Saber calcular los tiempos de fabricacion de diferentes procesos de mecanizado..

3. Aplicabilidad de los sistemas CAD/CAM/CAE para la automatizacion del proceso de
fabricacion...

4. Conocer el concepto de fabricacion flexible mediante células Petri y sistemas GPAO

Temas y contenidos
(especificar practicas, teoria y seminarios, y actividades en general, en su caso)

TEMARIO *

1. Introduccién a la metrologia dimensional.

1.1.- Mediciones, comparaciones y verificaciones de longitudes y angulos

1.2.- Tolerancias, ajustes y calidad

1.3.- Verificaciones de elementos y maquinas

2. Introduccién a los proceso de conformacién

2.1.- Teoria del corte en maquinas-herramienta por arranque de material.

2.2.- Estudio de las maquinas-herramienta (Torno, Fresadora, Limadora,
Cepilladora)

2.2.- Estudio de tiempos de fabricacion.

2.3 - Calculo de fuerzas, potencias y costes de fabricacion.

2.3 - Otros proceso de conformacion: deformacion y corte, moldeo y soldadura.
2.4 - Aplicabilidad y aspectos econdmicos de los diferentes procesos.

3. Automatizacion de la produccion Sistemas integrados de produccion y disefio.

3.1.- Control numérico computerizado (CNC). Introduccion y funciones.

3.2.- Modelado y simulacién de los procesos y sistemas industriales. Utilizacion
de software.

3.2.- Sistemas CAD/CAE/CAM/CIM. Paquetes informaticos CAD/CAM.

3.3.- Prevision de la produccion. Analisis de series temporales. Software de
prevision.

3.4.- Planificacion de la produccion. Método Simplex. Software de analisis de la
produccion.

4. Sistemas de fabricacion flexible.

5.1.- Gestion de la produccion.

5.2.- Introduccién a las células Petri. Aplicacion a la gestiéon de los procesos
productivos.

5.3.- Sistemas de GPAO.
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5.4.- Simulacion y gestion de la produccion., Utilizacion del software de una
célula de

fabricacion flexible.

5.- Implantacion de nuevos sistemas de fabricacion

5.1.- Nuevas técnicas de fabricacion de materiales metalicos, ceramicos y
plasticos..

5.2.- Seleccidn de la técnica en funcion de los aspectos técnicos y econdémicos.

METODOLOGIA Y ACTIVIDADES

PRACTICAS

Préactica n® 1. Metrologia

Practica n° 2. Conformacién por arranque de material. en maquinas herramientas.
Practica n°® 3. Simulacién de una CNC. Programa WinUnisoft

Practica n° 4. Software de fabricacion flexible.

RECOMENDACIONES PARA EL ESTUDIO

METODOLOGIA DOCENTE

1.- Explicacion y discusion en clase de los contenidos tedricos y practicos de la
asignatura.

3.- Estudio de la materia

4.- Realizacion y resolucion de problemas

5.- Practicas de laboratorio

6.- Trabajo individual y exposicion.

* Es recomendable establecer una temporalidad, al menos aproximada
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Criterios de evaluacion

1. La evaluacion de la asignatura consistird en una prueba escrita sobre cuestiones
relacionadas con el temario, tedrico y practico, desarrollado en clase y de un trabajo
presentado por cada alumno sobre un tema relacionado con la asignatura y previamente
aceptado por el profesor.

2. En el examen se valoraran:

 Los conocimientos expuestos sobre cada una de las cuestiones planteadas.

* La claridad y orden en la exposicion.

* La capacidad de analisis y sintesis en la exposicion, sobre la base del desarrollo lectivo del
programa.

Los errores conceptuales, independientemente de lo expuesto, implicaran una puntuacién de
cero en dicha cuestion.

3. En el trabajo se valoraran:

* La originalidad del trabajo.

* La claridad y orden en la exposicion.

« La utilizacion de varias fuentes bibliograficas y la capacidad de sintesis

La nota final de la asignatura sera obtenida a través de la formula siguiente: 0,60 x nota del
examen de PIEO + 0,30 x nota del trabajo individual + 0,10 x nota por la presencia y
participacion en las clases.

Bibliografia

BIBLIOGRAFIA

TECNOLOGIA MECANICA Y METROTECNIA José M2. Lasheras

FUNDAMENTOS DE MANUFACTURA MODERNA: MATERIALES, PROCESOS Y SISTEMAS Mikell
P. Groover

MANUFACTURA: INGENIERIA Y TECNOLOGIA. Kalpakjian Schmid

PRINCIPLES OF CAD/CAM/CAE SYSTEMS Kunwoo Lee. Addison Wesley

LAS CELULAS PETRI EN LA AUTOMATICA Y LA INFORMATICA. Manuel Silva

MANUALES DE PROGRAMACION CNC FAGOR 8050 Ty M

MANUALES DE USUARIO DE LA CELULA MANAGER

Tutorias
Horario Lugar
Lunes 16-18 DESPACHO D.017
Martes 16-18 DESPACHO D.017
Miércoles 16-18 DESPACHO D.017
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